附件二：

揭阳市拟推荐2016年度广东省科学技术奖项目公示
	项目名称
	优良商品性状红萝卜高产栽培技术

	主要完成

单位
	广东佳润泰农业开发有限公司，普宁市水果蔬菜局

	主要完成人（职称、完成单位、工作单位、贡献证明材料）
	1. 罗松涛（实验员，广东佳润泰农业开发有限公司、科技成果鉴定，揭科鉴字[2013]014号）

	
	2. 吴和原（研究员、普宁市水果蔬菜局、科技成果鉴定，揭科鉴字[2013]014号）

	
	3. 林文胜（高级农艺师、普宁市水果蔬菜局、科技成果鉴定，揭科鉴字[2013]014号）

	
	4. 陈再恭（广东佳润泰农业开发有限公司、科技成果鉴定，揭科鉴字[2013]014号）

	
	5. 官大巽（普宁市水果蔬菜局、科技成果鉴定，揭科鉴字[2013]014号）

	
	6. 罗丹瑜（广东佳润泰农业开发有限公司、科技成果鉴定，揭科鉴字[2013]014号）

	
	7. 陈建鑫（农艺师、普宁市水果蔬菜局、科技成果鉴定，揭科鉴字[2013]014号）

	项目

简介
	1、立项背景

红萝卜属伞形花科，胡萝卜属，别名胡萝卜、金笋。红萝卜营养丰富，含有丰富的糖类、蛋白质、脂肪、纤维素、多种维生素、各种无机盐、微量元素及10多种酶、双歧因子、核酸物质、芥子油、伞形花内酯、咖啡酸、氯原酸、没食子酸等成分，红萝卜细胞壁中含有丰富的果胶酸脂。

随着人们对红萝卜营养成分研究的深人，人们对红萝卜的需求量越来越大，红萝卜已成为人们餐桌上不可或缺的食品。但红萝卜在销售过程中，因其有大有小，较大的、太小的销售困难，商品价值低，而商品性状优良的价格高。因此，开展优良商品性状红萝卜高产栽培技术研究对提高红萝卜的种植产量具有重要的现实意义。
2、研究内容

本项目“优良商品性状红萝卜高产栽培技术”，是以“绿色”、“生态”农副产品为开发导向研发的一种健康安全的红萝卜栽培改进技术。项目通过采用“两密两疏”合理密植法，红萝卜优质率比传统常规疏植方法提高18.4%；采用“一盖一湿”鸡粪覆盖加土壤温度控制的方法，种子发芽率比采用土壤覆盖法提高33.1%；采用“三干三湿”干湿调控用水法，比采用传统常规的浇水方法增产21.2%。通过做了不同的栽培试验，从多方面来提高符合目前市场需求的“健康、绿色、环保、安全” 的红萝卜的产量，并保证其营养成分符合人类的膳食要求，为市民提供安全无害的“放心菜”。产品的产量和商品性状显著提高。项目技术可操作性强，具创新性和实用性，整体技术水平处于国内领先，适合在省内甚至国内推广应用。
3、关键技术和创新性

本项目“优良商品性状红萝卜高产栽培技术”，其关键技术和创新点如下：

①.注重选择砂质壤土进行种植，为红萝卜高产优质提供优良的土壤条件；

②.注重选择优良品种，为高产优质奠定品质保证。选用品种纯正，高产优质，抗逆性强，适应性广，红皮红肉，红心，表皮光滑，条形直等商品性状好， 符合消费者要求的红萝卜品种；

③.注重精细整地，创造深、松园地环境。整地时，土壤要精细，耕翻深度 要达到 36cm 以上，然后以 100cm 宽，包畦包沟起垄，做成畦高 35-40cm，畦面 宽 60—65cm，沟底宽 15-20cm 的高垄种植畦；

④.注重重施有机质基肥，以满足红萝卜生长发育的需要，提高红萝卜的品 质。犁耕前要施足基肥，本基地采用腐熟好的鸡粪，每 666.7 ㎡施腐熟的鸡粪 1250-1500kg，硫酸钾 15-20kg，过磷酸钙 60-80kg；

⑤.注重苗期管理，促进小苗生长健壮；

⑥.注重中耕培土，防止出现“青头”现象；

⑦.注重施追肥，促肉质根膨大；

⑧.控制采用“两密两疏”合理密植方法，以保证足够苗量、控制肉质根的大小、形状。“两密两疏”合理密植方法是，每个畦面开 4 条沟，沟行距 12cm，沟深 4cm，每畦种 4 行。播种时，种植畦的畦边两行，阳光空气较好，种得较密 点，株距 6cm；畦中间的两行，通风透气较差，要种疏点，株距 7cm；

⑨.采用“一盖一湿”鸡粪覆盖加土壤温度控制的方法，提高种子发芽率，保证足够苗量；

⑩.控制采用“三干三湿”干湿调控用水法，调控红萝卜肉质根的大小和形 状。要做到较湿出苗；稍干促根深长；较干炼苗；稍干控疯长；稍湿齐根；湿润 提质，称为“三干三湿”干湿调控用水法。

	代表性论文专著目录
	[1]吴和原，罗松涛，林文胜，陈再恭，陈建鑫. 红萝卜高产优质商品性状栽培技术[J].《中国园艺文摘》,2013年10卷156页

	知识产权

名称
	无

	推广应用

情况
	项目建成后，示范带动揭阳市、惠来及汕头地区乃至福建漳州、厦门等周边省份和地区9500 亩红萝卜发展优良品种“坂田七寸”红萝卜标准化生产，平均产量每亩以8925kg 计，总产量8478.5 万kg，产值16957.5 万元；同时优良品种“坂田七寸”红萝卜比传统品种“宏田七寸”平均每亩年增产3725kg，增加产量达到3538.75 万kg，每kg 按2 元计，每年增收7077.5 万元；二项增创收入24035 万元，经济效益和社会效益皆十分显著。


	项目名称
	一步法风味鸡粉生产关键技术及产业化

	主要完成

单位
	广东佳隆食品股份有限公司

	主要完成人（职称、完成单位、工作单位、贡献证明材料）
	1. 林平涛（高级工程师、广东佳隆食品股份有限公司、项目总负责，关键技术配方总负责人，在配方的研究和科学比例上进行端详，并根据生产工艺进行技术设备改进，全部4项科技创新均有贡献。专利1、专利2、专利3、专利4、专利5、专利6、专利7的发明人。本人在该项目研发工作中投入的工作量占本人总工作量的100%。粤科成登（1）[2014]0018号成果的第一完成人。）

	
	2. 陈鸿鑫（工程师、广东佳隆食品股份有限公司、项目技术调试总负责人，负责本项目生产设备的改进，确保产品生产在设备工艺上的顺利进行。对本项目《重要科学发现》中所列第1项、第2项和第4项科学发现做出了创造性贡献；是粤科成登（1）[2014]0018号成果的第二完成人。本人在该项目研发工作中投入的工作量占本人总工作量的80%。

	
	3. 彭昌旺（工程师、广东佳隆食品股份有限公司、项目调试总负责人，负责配方、质量检测、项目进展情况的统筹工作。对本项目《重要科学发现》中所列第2项和第4项科学发现做出了创造性贡献；是粤科成登（1）[2014]0018号成果的第三完成人。本人在该项目研发工作中投入的工作量占本人总工作量的80%。）

	
	4. 谢秋亭（工程师、广东佳隆食品股份有限公司、项目试验负责人，根据配方进行项目试验调试工作，从质量上进行控制，使其符合国家及行业各类标准。本人对本项目《重要科学发现》中所列第1项、第2项和第4项科学发现做出了创造性贡献，是粤科成登（1）[2014]0018号成果的第四完成人。本人在该项目研发工作中投入的工作量占本人总工作量的80%。）

	
	5. 王华选（技术员、广东佳隆食品股份有限公司、项目文书员，负责该项目文书工作。本人对本项目《重要科学发现》中所列第2项科学发现做出了创造性贡献，是粤科成登（1）[2014]0018号成果的第五完成人。本人在该项目研发工作中投入的工作量占本人总工作量的80%。）

	
	6. 廖新荣（助理工程师、广东佳隆食品股份有限公司、项目调试员，完成由中心老总下达的关于质量检验等测试、调配任务。本人对本项目《重要科学发现》中所列第2项科学发现做出了创造性贡献，是粤科成登（1）[2014]0018号成果的第六完成人。本人在该项目研发工作中投入的工作量占本人总工作量的80%。）

	项目

简介
	口感和天然鸡香味是鸡粉获得客户青睐的一个重要标准，改进鸡粉生产技术，提升鸡粉的口感和风味是食品企业技术发展的一个重点。作为广东省高新技术企业，我公司系统地掌握了以鲜鸡肉、鸡骨架等作为原材料，利用现代生物工程技术，提取出富含多种氨基酸、多肽以及呈味核苷酸等动物提取物的技术核心。利用可控热反应、调控氧化、超微粉碎等高新技术集成实现风味控制呈现、风味重构和菜肴风味模拟；利用包埋技术实现产品风味的可控释放和稳定保藏；利用高效浓缩、冷冻干燥和喷雾干燥集成实现产品的风味稳态化脱水。我司拥有国内领先的“浓缩鸡粉及其制作工艺”发明专利和填补国内空白的“酵母提取物与鲜鸡肉粉热反应增香技术”，通过对客户的喜好深入调研，反复创新、调整产品配方方案，利用特征指纹技术确定东方饮食风味特征，对产品风味进行设计和修饰，在产品品质、工艺技术、安全与成本控制等方面取得明显突破，经济和社会效益显著，其中主要创新性成果有：

（1）采用生物催化结合高频电磁加热解冻技术对鲜鸡肉、鲜骨架进行全面解冻，最大程度保护鲜鸡肉、鲜骨架的营养成分，采用高压高温密封处理技术对鸡肉、鲜骨架、天然辅料进行热反应，通过添加葛根粉、风味酶、木瓜蛋白酶对风味前体物质和蛋白质进行分段酶解，充分释放风味物质，从而生产出营养价值高、质量稳定、口味纯正的鸡肉粉。该技术于2009年10月份获得省科学技术成果鉴定证书（粤科鉴字{2009}258号），并成功获得市科技成果登记（登记号：揭科成登字2009019），获得授权发明专利“一种鸡肉粉及其生产方法”，专利号：ZL201010596216.0，该鸡肉粉作为配方主要原材料被广泛用于我公司的鸡精、鸡粉、鸡汁产品中。

（2）首次采用一步法高速自动化生产工艺及二次复合酶解呈味技术的生产工艺，释放风味物质，保留鸡肉原汁原味，有效减少鸡粉中氮含量的流失，克服了传统二步式生产工艺存在的风味易损失、复水性能差、易结块，脂肪易氧化哈败、不易保存、能源浪费等问题。该工艺于2014年6月获得省级成果登记（登记号：粤科成登（1）字【2014】0018号），该成果通过采用一步法干燥成粉生产工艺，经鉴定，该项目工艺和配方设计合理，技术成熟可靠，总体技术水平处于国内领先。本项目技术成功应用于公司鸡粉系列产品。

（3）建立了鸡粉生产过程质量控制体系，制定了企业产品标准；参与了《鸡粉调味料》、《鸡汁调味料》行业标准的制订工作。在行业中率先执行鸡精、鸡粉、鸡汁行业标准，为广大消费者提供安全、卫生、营养的美食享受。

本项目涉及相关发明专利4项，其中授权发明专利3项；相关实用新型专利3项，授权实用新型专利3项；著作权1部——《佳隆鸡精》；开发鸡粉产品4个，产品畅销国内市场。2015年度，我公司鸡粉系列产品产值高达1.8亿元，新增销售额4025万元，新增利润402万元。

	代表性论文专著目录
	无

	知识产权

名称
	发明专利1：浓缩鸡粉及制作工艺（授权号：ZL2007103069776）

	
	发明专利2：浓缩鸡汁的制作工艺（授权号：ZL200910176610.6）

	
	发明专利3：一种鸡肉粉及其生产方法（授权号：ZL201010596216.0）

	
	发明专利4：一种极具鲜香味的鸡粉的制作工艺（授权号：ZL201310692045.5）

	
	实用新型专利1：双层盖易拉调料罐（授权号：ZL201220252358.X）

	
	实用新型专利2：冷凝水热气排空装置（授权号：ZL201420838989.9）

	
	实用新型专利3：粉碎搅拌一体机（授权号：ZL201420846977.0）

	
	著作权：佳隆鸡精（授权号：国作登字-2013-L-00088582）

	推广应用

情况
	本项目技术性能高，鸡粉香味独特，口感纯厚，产品升级的同时提升企业利润水平，全面提升市场的竞争能力奠定了基础，市场前景非常广阔。在产品推广、销售网络建设上，公司对市场实施细分化、扁平化运行，实行营销渠道下沉战略，由原有省级总代理制度，将原来二、三级分销商升级为公司直接客户，并不断开拓其他市、县级经销渠道。同时，公司采取和正在采取更为主动的营销策略，运用联销体营销模式，把渠道上各个层次的客户及客户占有的资金、市场、仓储，甚至配送体系等各项资源有机整合进本公司的联合销售共同体内，直接由公司营销人员大力参与并积极支持配合各级经销上开展当地市场的开拓工作，使得公司市场渗透能力和市场开发工作的主动性、针对性得以大大加强。目前，公司市场营销网络已显示出强大的竞争优势，为公司不断巩固和提高市场占有率、迅速切入竞争对手尚未占领的潜在市场起到了举足轻重的的作用，同时为带动和促进了其他相关产品的销售以及后续产品快速推向市场提供了坚实基础。

本项目的研发理念具备合理性、适用性、先进性等多重特性特点，其技术产品科技含量对现有产品而言已大幅度地提高，口味更佳，可使得产品的市场占有率迅速提高，同时使产品的品牌价值大幅度升值。借助产业链及公司名气地位，通过积极与同行其他企业探讨研究方向及生产经验，将进一步刺激同行业的技术往更高层次进展，最终提高我国整体的竞争水平。

通过项目开展，促进人才培养。通过本课题组研究，公司研发人员专业技能和研发能力进一步得到了提升，有利于推动公司的持续创新培养一批具有较强专业技能及研发能力的人才。本项目研发过程中所使用的新技术、新工艺必将能带动产品所属产业的技术创新。本项目直接提供就业岗位 25 个，有利于增加当地就业机会，间接带动了上下游相关产业的发展。


	项目名称
	菲林结构电容式触摸屏感应器一体成型关键技术研究及应用

	主要完成

单位
	广东泰通科技股份有限公司

	主要完成人（职称、完成单位、工作单位、贡献证明材料）
	1.许明旭（工程师、广东泰通科技股份有限公司、项目总体策划、知识产权1,2,3，科技成果鉴定，粤科鉴字[2015]96号）

	
	2.敖龙华（工程师、广东泰通科技股份有限公司、项目技术总监、知识产权2,3，科技成果鉴定，粤科鉴字[2015]96号）

	
	3. 曾昭杰（助理工程师、广东泰通科技股份有限公司、项目联系人、知识产权专员、科技成果鉴定粤科鉴字[2015]96号）

	
	4.苏海龙（工程师、广东泰通科技股份有限公司、工程实施负责人、科技成果鉴定，粤科鉴字[2015]96号）

	
	5. 徐木风（助理工程师、广东泰通科技股份有限公司、设备负责人、知识产权2, 科技成果鉴定，粤科鉴字[2015]96号）

	
	6.黄仁胜（助理工程师、广东泰通科技股份有限公司、设备负责人、知识产权3，科技成果鉴定，粤科鉴字[2015]96号）
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	项目

简介
	1、课题来源与背景

自主立项，本项目由我司自行选择课题。

触摸屏是一种显著改善人机操作界面的输入设备，是极富吸引力的全新多媒体交互设备，具有直观、简单、快捷的优点。触摸屏在智能手机、PDA、多媒体、公共信息查询系统等电子产品中获得了广泛的应用。电容式触摸屏（触控面板）在消费类电子产品的应用占有率远高于其它类型的触摸屏，并以其轻薄性能、耐折绕特性和价格优势占据了极大的市场份额。

2、技术原理

传统的触摸屏制程，是采取ITO图形与金属图形分开制作的方式，ITO层采用光刻工艺处理，金属层采用银浆印刷和镭射的方式处理，集印刷、曝光、镭射、蚀刻等多个复杂的工艺步骤于一体，工序繁琐。由于两次工制成的图形需要进行搭接，搭接过程会产生各种问题，比如搭接不良，容易有断点断线的情况发生，另外，搭接需要预留空间，这限制了窄边框设计的最小范围，同时两次成型导致原材、辅材消耗大，成本较高，良率损失大。

本项目提出一种一次曝光成型的菲林结构电容式触摸屏光刻制程的生产工艺，与传统两次成型工艺相比，生产过程只需经过一次曝光，减少了工序；金属层和ITO层同样采用光刻工艺进行，避免了传统工艺中金属层采用印刷或镭射导致的线路精度降低、爆点、断线等良率下降的问题，提高了金属线路的制作精度、平滑度，使产品具有比普通菲林结构电容式触摸屏更细的线宽线距。

3、技术的创造性与先进性；

本项目技术创造性和先进性主要表现在：

1）、采用一次曝光将ITO层图案和金属层图案同时记录在铜膜ITO上，再利用两种不同的药水对ITO层和金属层分别进行蚀刻，使两层图案一体成型，解决了传统黄光制程工艺图案需要多次曝光成型的问题，因而，提高了菲林结构电容式触摸屏的产品优良率，降低了生产成本，具有较高的性价比优势；2）、金属层不采用银浆印刷而改用曝光显影的方法，令其线宽和线距可以达到0.04mm，同时解决了传统丝印绝缘油方法的图案不精确导致电容式触摸屏线性度不好的问题。

4技术的成熟程度，适用范围和安全性

光刻工艺在电容式触摸屏的应用早在2012年已步入成熟阶段，生产设备，所需的原材辅材，上下游生产链已形成完整的生态链。光刻工艺在触控面板的应用主要在电容式触摸屏的感应器的制作上，生产过程会使用到酸碱等腐蚀性药剂，由于设备和技术都已经成熟，其相关的安全规范和保护的配套设施（防化服、面罩、手套）都已有明确的规定，这些作业标准和保护设施已经过业界的多次检验。生产过程严格按照标准执行，可将安全风险降到最低。

5应用情况及存在的问题；

本项目是企业在传统的多次曝光触摸屏制作工艺的基础上进行改进的触摸屏生产工艺，改进为一次曝光成型的触摸屏制作工艺技术。该产品在投放市场后经客户反映良好，产品外观、功能备受好评，质量稳定。

	代表性论文专著目录
	无

	知识产权

名称
	专利1：一种新型光学透明胶贴合系统 （专利授权号ZL201310214925.1）

	
	专利2：一种用于电容式触摸屏大片薄膜基材撕膜辅助装置（专利授权号ZL201320775387.9）

	
	专利3：一种旋转式绑定机的压头保护装置（专利授权号ZL201320763607.6）

	推广应用

情况
	本项目是企业在传统的多次曝光触摸屏制作工艺的基础上进行改进的触摸屏生产工艺，改进为一次曝光成型的触摸屏制作工艺技术。目前，该技术仅在我司产品上进行应用，2013年、2014年、2015年产品销售量折算成4寸标准约为500万片、1000万片、800万片，合计2300万片。该产品在投放市场后经客户反映良好，产品外观、功能备受好评，质量稳定。


	项目名称
	内外抽芯式PC透明背椅系列模具研制

	主要完成单位
	揭阳市大立模具厂有限公司

	主要完成人（职称、完成单位、工作单位、贡献证明材料）
	1.陈树钦（高级工程师、揭阳市大立模具厂有限公司、项目主要负责人、知识产权1,2,企业标准1，科技成果鉴定揭科鉴字[2012]034）
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	4.陈奕纯（高级工程师、揭阳市大立模具厂有限公司、项目仪器和设备负责人、科技成果鉴定、科技成果登记，揭科鉴字[2012]034）

	
	5. 陈少春（工程师、揭阳市大立模具厂有限公司、样机试验和实用试验负责人、 科技成果鉴定、科技成果登记，揭科鉴字[2012]034）
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	项目

简介
	1 项目立项背景

    “内外抽芯式PC透明背椅系列模具研制”项目是公司自主研究开发项目。2012年以来，在进行充分的市场和技术调研的基础上，结合我公司具有丰富的模具生产技术经验，先进齐全的生产和检测设备，具备研发内外抽芯式PC透明背椅系列模具的技术条件等因素，经过公司领导和技术部门的综合论证，一致认为“内外抽芯式PC透明背椅系列模具研制”在技术和经济上是可行的，决定于2012年12月开始实施本项目的技术研究。

2 项目技术创新点

（1） 通过优化模具材料达到大型注塑模具表面硬度和镜面抛光质量要求；采用CAD/CAM/CAE等计算机辅助技术，创新设计模具内外侧抽芯结构，实现多部分方向（最多达到6个方向），顺序抽芯运动。

（2） 采用模具恒温运动控制技术，通过模具冷却水通道的独特设计实现模具冷却均匀，确保成型质量，减少耗材损耗，提高产品质量、稳定性和生产效率、大幅降低生产成本。

（3） 本项目模具产品依据人体工学原理设计，背部根据人体曲线设计，感觉舒适自然，产品承受压力达350㎏以上。

3 项目技术主要参数

该项目模具主要技术指标符合Q/JYDL 2-2011《PC透明内外抽芯背椅模具》标准的要求。主要技术性能指标如下：

序号

技术指标内容

技术指标参数

1

模具滑块宽度

-0.02

-0.05

2

模具燕尾槽配合尺寸

-0.01

-0.02

3

模具斜顶配合尺寸

-0.02

4

模具气顶配合尺寸

-0.03

5

导柱及推杆

-0.05

6

模腔光洁度

Ra3.2

7

模具规格

1280mm*850mm*1250mm

8

模腔表面硬度

HV≥500

4 国内外比较、效益及市场竞争力

    近年来，随着塑胶产品的广泛应用，模具技术得到飞速发展，在模具设计和模具制造方面都有了明显的提高。但目前国内外大部分背椅模具多采用外抽芯方式，这种抽芯方式在进行脱模时虽然起到一定的作用，但效果不理想，有时脱模不顺利，有时脱膜不顺利，常常引起终端产品出现倒扣现象，影响产品整体外观和承受力；模具材料较差，影响终端产品透明度；模具稳定性差，生产效率低。

本项目通过优化模具材料达到大型注塑模具表面硬度和镜面抛光质量要求；采用CAD/CAM/CAE等计算机辅助技术，创新设计模具内外侧抽芯结构，实现多部分方向（最多达到6个方向），顺序抽芯运动；采用模具恒温运动控制技术，通过模具冷却水通道的独特设计实现模具冷却均匀，确保成型质量，减少耗材损耗，提高产品质量、稳定性和生产效率、大幅降低生产成本。同时本项目模具产品依据人体工学原理设计，背部根据人体曲线设计，感觉舒适自然，产品承受压力达350㎏以上。

项目模具经广东省揭阳市质量计量监督检验所检验，各项技术指标符合Q/JYDL 2-2011《PC透明内外抽芯背椅模具》标准的要求。综合性能超过国内同类产品，填补了国内空白，项目属于国内先进技术。产品经用户使用后反映良好，深受客户欢迎，有广阔的市场前景和创汇能力。

5成果的创造性和先进性

（1） 创造性：通过其内外抽芯机构即可在开模时油缸伸缩活塞杆的往复动力实现内外抽芯和复位，而且采用侧向分型成抽芯，加上该内外抽芯机构是使用高压液体为动力，传递更平稳，内外抽芯动作更协调，使脱模更顺利、简单，其终端产品不会出现倒扣现象，外观漂亮、时髦新潮。

（2）先进性：本项目模具产品依据人体工学原理设计，背部根据人体曲线设计，感觉舒适自然，产品承受压力达350㎏以上。

6 社会效益以及对科技发展和社会进步的意义。

本公司自行研究开发的项目“内外抽芯式PC透明背椅系列模具研制”，其终端产品外观漂亮、时髦新潮，坚固耐用，又卫生环保，改善人类生存环境；可实现机械化搬运，提高了流通合理化、效率化，使产品周转便捷，堆放整齐，便于管理。

项目完成后，产品各项技术标准达到国际同类行业的先进水平，解决了我国模具行业的共性和关键性技术难题，终端产品大量出口欧美市场，具有显著的经济效益和社会效益。

7 存在的问题

    该项目技术优化后的内外抽芯式PC透明背椅系列模具采用分型、抽芯方式且开模时间和顶出时间均有限制，抽芯动作较稳定，但目前该项目技术结构、产品结构还不够合理，内外抽芯式模具又存在着运作平稳，脱模不顺利，甚至会压坏模具，使得模具的寿命短。

另外该项目模具产品的水平和生产工艺总体水平比国际先进水平低很多，而模具的生产周期却要比国际先进水平长很多。产品水平低主要表现在精度、型腔表面粗糙度、寿命及模具的复杂程度等方面。

8  今后研究的方向

（1）研究开发运作平稳、脱模顺畅的模具技术和产品。

（2）研究开发重复定位精度高、加工及成型精度高，不漏浆的模具技术及产品。

（3）研究开发大型制件成型模具的抽芯问题。
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	知识产权名称
	专利1：一种内抽芯式模具（发明专利），授权号：ZL201210081585.5

	
	专利2：一种内抽芯式模具（发明专利）授权号：ZL201220116399.6

	推广应用

情况
	模具，是工业生产的基础工艺装备，在日塑、电子、汽车、家电和通讯等产品中，60％—80％的零部件都依靠模具成形，模具质量的高低决定着产品质量的高低，因此，模具被称之为“百业之母”。 据海关统计，2012年1-6月中国模具进出口总量为28.60亿美元，同比增长15.37%以上；模具产品结构更趋高档，复杂、精密、长寿的模具份额提高到30%。再加上国民经济总量和工业产品技术的不断发展，各行各业对模具的需求量越来越大，技术要求也越来越高。    
 近年来，模具行业结构调整和体制改革步伐加快，主要表现为：大型、精密、复杂、长寿命等中高档模具及模具标准件发展速度快于一般模具产品；塑料模和压铸模比例增大。市场前景十分广阔，发展潜力巨大。

通过其内外抽芯机构即可在开模时油缸伸缩活塞杆的往复动力实现内外抽芯和复位，而且采用侧向分型成抽芯，加上该内外抽芯机构是使用高压液体为动力，传递更平稳，内外抽芯动作更协调，使脱模更顺利、简单，其终端产品不会出现倒扣现象，外观漂亮、时髦新潮，坚固耐用，又卫生环保，具有良好的市场前景和经济效益。

本项目技术及茶农在研发试验阶段，便投入了推广应用中，客户反应整体使用情况良好，产品稳定，性能优良，值得信赖。

此次成果产品的实际应用，不仅为成果产品后续的推广助力，为其他客户树立起了一个良好样板，更让我们在成果产品使用过程中搜集了大量宝贵数据，为成果产品的后续改进和提升提供了有利支持。

目前本项目成果已处于推广应用发展迅速阶段，目前推广应用的项目单位有：揭阳市区创大钟表电器厂有限公司、揭阳中诚集团有限公司等，在市场上拥有一定的品牌知名度。

本项目产品由结构合理，刚度大，拆装方便，重复定位精度高，使用寿命长，加工及成型精度高，不漏浆，模具质量可靠性，获得了用户的一致好评，市场反响良好。

自研发成功投入推广应用至今，本项目产品已完全实现产业化、规模化，，经济效益十分显著。目前，已累计为公司带来销售收入超49028万元，实现利润总额3236.89万元，；其间接经济效益同样明显，为使用客户节约了客观的生产成本。

可以预见本成果产品是大有作为的新一代模具制造技术及新型模具，同时也将为我们机械行业的发展起到非常重要的作用，对内外抽芯式模具的发展，起到关键作用。
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